maksimum kalite

yuksek metraj

maksimum cizilme direnci
sifir solvent emisyonu
maksimum hizda Gretim
aninda ambalajlama

UV BOYAMA SISTEMLERI




ULTRAVIYOLE KURUMALICiLA SiSTEMi HAKKINDA BiLGi

Isik,hepimizin bildigi gibi, elektromanyetik bir olaydir. Radyo dalgalarindan gama isinlarina elektromanyetik tayflarin kiictik bir parcasi olarak adlandirilan,radyasyon dalgalarinin devam
eden grubunun birkomponentidir.

Bu elektromanyetik spektrumicinde,sadece kiicliciik bir parca goriinebilir spektrumlara(isik tayflarina)aittir. Ve diger kismi ultraviyolet spektrumdur.

Gorulebilir spektruminsan goziiniin duyarh oldugu ve renklerin algisinin temelindeki dalga boylari grubudur.

Genelkural olarak,gorulebilir tayflar 380 ve 780 manometre arasinda uzanir. Daha kisa dalga boylari mavi-viyolet,daha uzun dalga boylari kirmiziile ifade edilir.

Isik parcalari UV spektrumlariile vernigin polimerizasyonuna/kirlenmesine dahil olur.

Ultraviyolet, X ray isinlarive gorilebilir spektrumlar arasinda bulunan, 100 ve 400 nanometre (nm) arasindaki dalga boylarindaki elektromanyetik spektrumlarin bélgesine verilen isimdir.
Aslinda bazi materyaller genelde goriilebilir grupta olan diger daha uzun dalga boylarini yayarak UV isinlarini glcli bir sekilde emer. Vernigin kiirlenmesinde,UV radyasyon ultraviyolet
enerjisini icine cekerek, vernigin icinde zincirleme reaksiyon baslatan ve bdylece ¢ok hizli bir polimerizasyon /kiirlenme saglayan foto baslatici adi verilen 6zel maddeler tarafindan emilir.
(Tablo 1)

ilk UV kurumali vernik calismalari 1965 yilinda sunta ve benzeri diizgiin olmayan yiizeyleri doldurmak amaciyla yapildi. 15 yil boyunca da boya sektériindeki profesyoneller ve boya ham
madde Ureticileri tarafindan dnemianlasilamadi ve ciddiye alinmadi.

Oglinlerde UV vernikleriileilgili;

® dislkfonksiyonel ve estetik goriiniim

® sonkatlarauyarlanmamisolma durumu

® uygun foto baslatici ve recinelerin yoklugu gibi sebeplerden dolayi gerekli yatinmlar yapilmamistir. Hatta bircok dretici o giinlerde bu yeni teknolojinin ahsap sektoriinde bir
geleceginin olmadigini sdylemistir. Gliniimuzde ise UV cilalar bircok teknolojik avantaj saglayan,retim siirelerine ciddi katkilar saglayan ve hemen hemen biitlin sektorlerde kullanim alani
bulan bir sistem durumuna gelmistir.

UV kiirlenmeli verniklerin temel avantajlari;

Yuksek tretim hizi

Uretim hattinda sagladigi ciddi alan avantaji

UzatilmisYada sinirsizkap dmriine sahip vernik iretimi

Genellikle kullanima hazir olan akrilik bazli vernikler

Dislik ya dasifir salinimli solventemisyonu

UV uygulamasinatabiolanahsabin tGiretimden hemen sonra paketlenebilme 6zelligi

Otomasyon liretim hatti sayesinde giinde 1000 m?* lizerinde yiizey cilalayabilme kapasitesi

Vernik/boya film tabakasinda-6zellikle akrilik bazlarda- cok yliksek ¢cizilme,asinma,sicak-soguk direnci.

Genelanlamda ¢ok yuiksek kalite seviyesi.

ELEKTROMANYETIK TAYFLAR

UV kiirlenmeli sistem genelde asagidaki tinitelerden olusur; GORULEBILIR
1.Lambalar v
2.Parabolik reflektorler
3.Kontrol Unitesi

4. Dinlendirme sistemi

Tablo 1

AHSAP SEKTORUNDE KULLANILAN LAMBALAR;
® DusukBasingli =0,28W 7W arasi (TOW-12W 1BAR)
® OrtaBasinch =7W 50W arasi (80W-100W 1BAR)

® YiiksekBasinchi=50W  200W arasi (360W  100BAR) SRR TAYFLAR (SPEKTRUME

DUSUKBASINGCLILAMBALAR 500 600
Duslk basingli lambalar(diisiik glicte) dinlendirme periyotundan sonra

pre-jelicin kullanilir. Faydalari UV polyester sistemdeki parafinleri serbest birakmaktir.

Yaygin olarak;

*TLO5 EMISYON 360 nm.....Seffaf sistemlericin




*TLO3  EMISYON 420 nm....Pigmentlisistemlerigin
TL10-360 nm yeniversiyondur. Milkemmel UV yogunluguna sahiptir.
Genellikle hemTL03, hemdeTL05 lambalari seffaf ve pigmentli sistemlerigin kullanilir. Giniim{izde mevcut UV verniklerTLO3 ve TLO5 lambalarina gore dizayn edilmistir.

ORTABASINCLILAMBALAR
Fonksiyonlari jel prosesini hizlandirmaktir. Genellikle kisa hatli sistemlerde kullaniimaktadir.

JEL 360nm'den 420nm'ye—-15W'dan35W'a

YUKSEKBASINGLILAMBALAR

Rolleriylizeydekivernik film tabakasinin tam olarak kurumasini,kiirlenme prosesini tamamlamaktir. Ahsap sektortindeki yiiksek glicte UV lambalar metal atomlu kavisli lambalardir.

Metal atomlarinin uyarimi elektrik akiminin marifetiyle olur. Lambalar cogunlukla cam tiipten (kuvars) ve iki elektrottan olusur. Cam tiip argon ve diger gazlarla doludur ve mercury gibi
dusik miktarda metalicerir.

Ampulinicindekicalismaisisimercury lambalariicin 700-750 °C, demir lambalaricin 1000 °C,ye kadar gikar.
Elektromanyetik dalgalarin tayflari olduk¢a kapsamlidir. Sadece kii¢lik bir kismi vernik/boya polimerizasyonu icin uygundur. METAL ATOMLAR ANA UC
Fonksiyonlariasagidaki gibi 6zetlenebilir; (METAL STARTER)
-Lambalar vasitasiyla olusan isiyi yaymak
-Tek bir spotun iginyde UV|§|nIar)|/n)|/tg§|mak. MERCURY 366 nm

UV lambalari genelde 3 kategoriye ayrilir; GALLIUM 410 nm-420 nm
1.Diz INDIUM 415 nm-455 nm
2.0val (eliptik) GALLIUM+INDIUM | 412 nm-455 nm
3.Parabolik DEMIR 360 nm-410 nm

DUZ REFLEKTOR(YANSITAG)

Radyasyon odaklandirilmamistir.ancak ylizeye alliminyum ylizey tarafindanyansitilir.

OVAL REFLEKTOR

En etkili yansitma sistemidir. Prensip,bir elipsin ilk odagi ile boyanmis ylizey arasinda isik kaynagina dayanir. Lamba ve degisken bolimler arasindaki mesafe uzak oldugundan odak
kaybolmasive sistemin etkinliginin diismesi en 6nemli dezavantajidir.

PARABOLIK REFLEKTOR
Konsantre 1sik demetiyayabildiginden dolayi en yaygin olarak kullanilan gruptur.

UV kurumali Grtinler asagidaki gibi gruplandirilabilir;

UV Vernikler / Boyalar ‘ UYGULAMA ‘

Su Bazli ’— ’ Spréy ‘ ’ EEERT ‘ ’ Srauitr ‘

Kullanm‘]a Hazr | | Robot [{| SabitTabancalar | | 1Kafa M 2Kafa | | VakumiuExtruder || Extruder |

‘ Dénen Tabancalar ‘

Solvent igerenler: Solvent icermeyenler:
Yiksek yada Kati Madde % 100 Kati Madde ‘ UYGULAMA ‘

‘Genellikle Ku‘llamma Hazw‘ ’ Rl‘"o ‘
|

[
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Polyester Poliakrilik | Akilik | Macun Rulosu . Ruo |

[ [ [ . o .
Diisik Maliyet Polyester Gurubundan Viksek Kalfte Performans! ‘Astarlar/DoIgular‘ ‘ Hafif H Agir ‘ ‘Astarlar/DolguIar Bariyerler ‘ ‘Astarlar/Dolgular Sonkatlar ‘ ‘ Sonkatlar ‘

Iyi Performans Daha lyi Performans Mikemme! Makine Stabilizasyonu Astarlar/Dolgular




SINCERT — SINCERT

KARADAG BOYA ahsap sektériinde UV vernikleri konusunda Tiirkiye'de ilk calismalara baslayan ve (reticilerimizi ultraviyole kirlenmeli verniklerle tanistiran firma olmanin
gururunu yasamaktadir. Yapilacak kiigiik hatalarin biiyiik maliyetler dogurabilecedi UV vernik sistemleri uygulama ve UV boyama hatlari ile ilgili olarak, kullanicinin ihtiyacina en
uygun, optimal secenekler konusunda da Ureticilerimize destek vermekteyiz. Ayrica laboratuvarlarimizda kurulu bulunan UV makinelerinde muisterilerimizin istegi dogrultusunda
her tiirlii ahsapta istenilen testleri yapmaktayiz. Boylece liretici makineyi almadan ne kadar isine yarayabilecegi konusunda ciddi bir fikir sahibi olabilmekte, ayrica kesin
maliyetlendirme yapabilmektedir.

Diinyanin hemen her tlkesinde 6nemli s6z sahibi olan SAYERLACK UV Vernikleri ve Boyalari cok genis bir trlin yelpazesine sahip olmakla birlikte, son derece kaliteli tGrlnler
sunmaktadir.

Daha detayli bilgiicin litfen bizimle temas kurun. Karadag teknikdanismahatt1:0216 4728595

KONU AHSAP BOYAMA iSE,BiR BILENE DANISIN

Evren Cad. Sen Sk. No.: 38 Yenisahra - Atasehir / IST.
Tel : (0216) 472 85 95 Pbx Fax: (0216) 472 80 57



